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An assembly injects slaughtered animal cadavers with a fluid using one or more jets, each with a 
diameter of 0.2 to 1 .0 mm with an impact energy of 0.5 to 18 N, for a duration of 0.1 to 0.8 seconds. 
The fluid injection is either made once, or repeated at one or more points on the cadaver surface. The 
flesh surface is subjected to pummeling or massaging either immediately before, during or after the 
injection process. The quantity of fluid injected may varied by the energy or duration of the impulse. 
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(g) Vorfaluen und Vorrichtung zum Linbringen von Tliissigkeiten in Fleisch von Schlochttic rkorpo rn 

© Vcrfahron zum Einbringon von Flussfgkciton in Fleisch 
von SchlBchtlierkorpern, deduxh gckcnmcichrret d»f3 

die 7u tnjiricmnde Ffu;w»igk«r* mi'ttolo dnc odrr meh rr.rc.r 

Dusen aIa Vallrrtrah! mfl «fnem Durchmruuwr van 0,2 mm 
bin 1,0 mm mil oinor Strahlsto&kruft van 0 r 5 N bis 18 N 
ubor ninon Zoitraum von 0.1 bis 0,a Sekundon einmalig 
odcr wfcderhnlt an afner odcr mchrercn punWformigen 
Stolon dor Obcrflache in das Floisch von Schlachttierkar- 
p>cm injiriert wind und dftbei vor und/odor ^wiacrmn und/ 
odor noch dam Injizforon dao Mflftoioran odor dac Pol to m . 
durebgefOhnwtrd. I V ■ I 
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Bracbrcibung 10006] Daher Uegt der Kr8ndung die Aufgabe zugrunde, 

ein Verfahreo und rinc Vorrichtung zum Einbringcn von 

[0001] Die Ertnduog becriffi Verfahrea und Vbmchumg Riissigkeiten in Flcisch von ScWacfcuierkeVrpe^ zu enrwik- 

zum Eiobringcn von Russigkeitcn in Fleiscb von Schtacbt- kdn, wekhes nebco der Injcktion voq Riissigkeiten in das 

ticrktvrpom, urn diose milteU Injekoon von PlO?sigtaBten, 5 Pleach dcrSdalacbttkrkflrper^ 

rait oder ohne Zus&zen. zu behandeln, 7u wurzen und/oder lung des PLeiscbes durch MassarBO uod Poltam ermogUcbc 

zu ttonscrvteten. 0ttbci ^ riwcftcuii dcudiclj *eoi ugci i, ifco Krujigungiaur- 

(0602] Jm Stand der Tbcbnik sind die unlcrwrbicdUcbjicn wand fur die nuuiglieiKfuhreodec Anlagentcilo dcuiliob n> 

Vorrichtung und Aferfabren zur Jnjolcrion von beispielsweise duziert und gleiehzcitig die UmwelfoeUstung durch einen 

P^kalfltlpngtctiiijcn in PkinehstUckfta mittels EnubeThnndalo 10 w.tcnrtirh vnrringmnfi T jiVftvafb ranch tnarklich senlct. wcv 

vorbcsdmebeT). Bei dlesen unterechjedliciisten Yorrichuu> bci daruber binau* selbsr der Reinigungsaufwond (mit Cne- 

gco rind Einscechnadeln an eincn unier Obcrdnick stchen- mikaJieo) der im Stand der Technik im XreisLauf gefllhncn 

deo LaioBkredsLauf an£cscblo*scn. Auf Gnmd des stetigen Lake en t fallen soli 

Ukcauntritt* iai zwangslaufig eino Umwalnjng der Lake im [0007] ErftDdungsgcraaS wild diese Aufgaba durch ein 

Lakckrciglauf crfbrdcrlieh. Mit den vencchiedeoartigstcn ts Vcrfabrcn und cine zugchorigc >fcrrichtung wclcherichda- 

technUchen Mjttclo wuidc dabcr bcispicisweise versucht dorch auswehnen, daB die zu injizicrende Rtfgsigkcit mit- 

deo ProzeB so zju beeinflusserj, daft nur dmin Lake an* der je- tela einer oder mahrerar DOseo ah Vbllfrtrabl miL ciocxn 

wciligcn Iojektionsnadel austritt warn sicb dicsc im ru pfl- Durchroesser von 0,2 mm bis 1,0 mm mit einer Str»W*toB- 

kebidcn RelwbstUck befiodet. tn der EP 0 339 239 A2 vcr- krafl voo 0,5 N bis 18 N Qber einen Zeitraum von 0.1 bis <X8 

sucbi man tidspieurwclBc dco Lakcfluss zum Nadclrccbco TP Sckuodcn ctaninUg oder wlcdurlioli mi mux* juduwen 

entsprechend seiner Hubbewegung zu begrenzec Doch punktftinnigen Stelleo der Oberflfiche in das Reiscb von 

auch dicwr dort bcachricbcnr POkelinjektor hat dan Nach- Schlacbuicrkorccm injizicrt wild und dabei vor und/oder 

tcii, d*0 wic bci alien, im S land der Tccboik bckanntco, P<5- rwschon uad/odor oaob ckm Jejuimn doe Mattimn odcr 

Udinjcktoren wShrcnd des Einspritzens der Lake in das dasPoltem durchgefuhrt wild 

PleUcb Dapofs m RoiffcbBtuck coMtcbcn. Durcb das Bin- JS [000*] Dabei drjngt der Fltt^gkeitovoUstrahl in das 

upritxen wild das mxpr(\ngl»>br G^wir.ht At\* jewdligen Fleitch ein und wrnl an der (rewebeatruktur so vorteik. dafi 

Relpebsrackeic auf da& Zielgewicht erbcibt. Wild bei der eioe groBvolumige Ausbreimng in Form cber Ausbrci- 

□acbfblgcndcn GewiehTfikontrolle ein TJnifirgewiobi festge wngBWolke Ktatrfindet. Durch Verttndenmg der Lage des 

stuUt, ist es prausUblich, ein zwcite* mal zu iD.]iacrea Im Flnisches zur Diise wird etpc mctmlimcniioQalc InjckSon 

nDcbfoigcndeo, leng endauerndan ProzeB des Mawucrcns 30 rait Auflbrciiungswolken des Flilswgkeifswtrjihlcji *n uotcr- 

Oder TOtemts wird diesc deponicne Lake im Reiscb vencilL itehiedlicben Stelleo des Jleiscbcg und mit steigender Ad- 

[0003] In der DH 196 28 898 A3, wird nun ein verbeiser- zahl der einwirkcoden FlussvgkcitsvolUtrablen eioe Uber- 

trs vcrfabrcn »ow3e die dazugeborende vhnrichiung rum iappung der AusbreiiungswoUcen mil cincr hochgrsd5gen 

Einspriizen von Fluiden in Lebcojmiittcln bcscbricbco. Da- IXuxbirSnkung des Fleiscbeg encicht, Dicsc Durchir2nkung 

bci wird proportional zura Volumcn des zu bchandelnden as des Fleshes ist die Grundlagc fur die glcjchmSflige W3r- 

Rci«vlwlGckc6 auxomaUscb und glcichfBnnig Lake cingc- kung- der Wu-tatofflromp anon ton. 

apriM . [0009) Oro13ereMeogcriI^kc(im B^chvOT8bis^^^ 

[0004] Aucb bci dicscm Verfahrsn ist eine Depotbildung I-okc im FOeisch) werden in Teilmengen mit einer oder mcfa- 

von Lak» im Flcicch crwazicn und der Iftngofldaueredeo rcicn Diiscn raiuels FiriSsigk^rTAvnllftTrahlen insert. Dabei 

Mawier- und/oder Volicrprozcfl ist zwangsJiiufig erforder- 40 werden sects zwisebcru wablweise aucb vor und immcr nach 

b'ch. Allen bisber itn Stand der Tbchnik beJcannt gewordenen der erSndungagerailBen Injekuoo die FleischstOcken mas- 

pWcy>.1vrTT«hron isr rlihar eemeinsam. dal zunkchst P6kel- pert, oder gcpcUert bis die. auf die Roachmcnffe vorausbe- 

lakc in Depot* der FleiRcbstUckc dngebraebt wird. Diese, so rechnctc Ruwigkeiwnenge injizicrt )SL Auf Orund cbeser 

im Rciuch deponietie PWrellakc. wird dann nncbfolgcod crfindungsgemlfflen Kombioation der beiden Prtwwge Io- 

Gbcr cincn I an gen Zeitraum von ca, 18 b bis 48 h mittels ei- <U jektion der Lake und BindigbehaDdlung dw Rdsches durch 

oer xwoireo Vbrricbtung. der Massior- oderPoltermascbine, Massieren oder j^ttem wird <tie AufnaJimefthigiceli des 

in den Rcischfiticlcen verteOt. Bcim EwPpriDMsn und VerteU Flclsches bei rofortigcr, groBvolumiger Diircbtrfinkung cr- 

len der Pokellake wirken «cb (>jalitar(amieTSChiede deu rckhu sowie Prozeflzeit und Transpomufwand eingespart 

Heiscbes, wic uotcrscbiedlicber pH-Wen, Oewebereuv VortBilbBfi HJr ibis ber vuigwiisLlUi Vcrfabrcn i»t wcjtorhin, 

struktur und uotersctriedlichc rbeologisebe Bigenscbafum SO dafl die zu injizicrende ROsfflgkcitsmeogc di^rch die Viria- 

nacbtcOk auf eioe konstante Endproduktqualitat, wie bci- uon der StrablfltoBkraft, der Einwirkzell d« RQsBigknts- 

splclBWCtsc auf den SaUgeJialt «u». Hulictc SaUgcbaltc 5ind strahlcc und/oder der Httufigjccit dee wioderholtpunktfbnn^ 

OTahrungaphysiobgisch bcdcnklicb, da auch der NitrUgc- einwirkenden StrsWc* donerL wird. 

halt erhSbi fan. Allen bisber im Stand der Tfechnik bekannt [0010] Dabet wird nacb jeder Injekrion die Lage des Rcv 

gowardoooo Piil^olinjek torero aind abcr ouch grofie Pbk»Ua- « «cbr» im -RchZltar gegerWiher dco Diiscn vertodert. wobei 

kcmcnpcn im Svstcm geraeinsam, was bctricbswiffcbaftJich das Flcisch wSbrend des bjizicrcQB so faien wint dafl sich 

imd otobgiscb'bcdeokUcb ist. Dtlac und FlciscbstUck zueinandcr im Ruhezustand befin- 

[0005] Darliber b'naus sind dScae Injekioren fur eineo U- den. DadLttch ist es mbglieb beispielsweise auf Basis der 

IcclcreLsUuf ausgestattet in don, bus dem Fleisch siw- VVirJcgtoffmenge die fur die Reiscbmenge vorausberechnde 

fcwfcnde, mil BeiscbeiweiB vcrunrcSnigte Lake dngespcisi 60 Rassigkeitsmeogc Uber die Stcccrung der Mascbinenpara- 

wird. Die« Verunrcinigungcn der leicht verderblichcn Po- meter exalct und rcproduzicrbar zu injizieren. 

keUake mit EiweiB erferdern eben laurenden Retnigungs- I00UJ Voncilbaft ist weiternin. daB das hler vorgesteUDa 

aufwaod der kkcfilhrenden AnUgenteiJe mit Cbcmikalien. Verrahren oboe ejnen Lakekreisleuf arbcitct und nur homo- 

DarUber hinaus ist alien bekfirmten P5kelsystcmcn die Ma- gene, to der KomgrfiBc auf den Daseodurchmcsser bmitierre 

ffcWncnrdhung von Injctaor und MwKKier- «kr Policraia- fi3 Oen\i«he im ISiawcgvcrfahrtn ?ur lojck6on vorweodex. 

schinc eemeinxani. Diese MsscWncraxihung ist nicbt nur werden, •»,.,«. j 

Icpprtenintcnsiv, sondem sic schrcibt auch zwingend den [0012] Durch das Vermeidcn des Lakekrcisbufes unrt 

tcchnologjseheo w^g vcc. ~ durch des KntfaJlcn voo Vcrecbmuizungeo der Lake so wic 
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tier damit verbundencn T^cduxicn.ujg des Reinigungsauf- 
wandes. der nosrigkricsfulircnden AnlagemeiJe wird die 
Umwclibelastuna mcrkiich gescokt 
[00131 Die bei cJicsora Vcrrahicn Anwcndung fodeedc 
Vbtiichtujig zur Injection vro PliWgkeiteo in das Fleisch 5 
und xum Masaeren odcr Poltero dc* Pleiscbes. Lra folgen- 
dem als Incarver (FSKelmaschiiic) bczctcnnci, *e>cboet *ich 
dadurch aus, dafl cin DiMcosfock welch cr raiftcls Vcrbin- 
dungsleluingeru beriohungswei,<«: Hoch dru c V ,1 fi n t n g en Uber 
cin Hoelidrudcoggtcgot und ouso Steuareinbut mil «n»m 10 

LalcebehBltcr verbunden ist, in cjnern C^rundrahmen an^e- 
ordDcc ist. 

[0014] Tier sua Metal] otter Kunswtoff bejtebeoda Dflsert- 
stock ist mH rincra Gewmdeloch oder mU mehrcrcn voncin- 
andcr im Absiand von 10 mm bis 60 mm an&oordnctcn Go- 15 
windcldchcna venschen, wobei in jedem dicscr Gcwiodeld- 
cber dp* DQsc mil TfolbtrahJqualitat angcordnet ist. 
[00)5] Dcr Vonal etnes sokhen Dusenstock* bcflfchJ in 
dcrMttglichkciidcs DuscrotockwcchseU zur Einhaltung dcr 
optlmalca Duseuabscandc bci umcrsctiicriUchen Arbciubi^ 20 
dingungen und sum DOsenwochsel, wenn die Prilrucg auf 
Stnhtfbrtn und/odrrdic Hrgebnisse der SttabbtoBkruflme** 
SUU£ zur SinhaUung dec QualjUU dcr nuaeigketwvoUacrah- 
]en. dies erfordem. Die spczicllc BauXbrm dec DQsemtockes 
bet wcitcrhin den VorteiL, da/3 ein sebr gaongos "ftjtvolumen is 
\rjt mUfng\erh^\hrv9\t\im Anl.^tenl enreicht: wint was ur- 
sSchlich for eine gcringc Restlakemeege und damil ftlr Ks> 
Meneansparung und \fcrru3gerung der Umweltbelacuing ist. 
[00161 Der Du55ci3!«jOclc dcr hier vorgestaUteu Vbtricbtung 
kaon im Bcbaltor auch in cincr Duscnstcckkaromer ange- 30 
ordnei sein kann. 

[0017] Dadurch werden die DOscn vor der Vferrchrnutzung 
geschutyx und die Abstilnde von den Dilseji rum Wcixch 
konstrukijv vnrgegebeo. 

fool*] Vorteilhaft ist auch, wenn in einem Onmdrahmco as 

c3n OwlHleheniier BcLEllci imgcuidiiCt jK, dessc» J> eh filter- 
(MBfeung mi!; cin cm odcr mehreren Beb&terrJackctn ver- 
scblosseo werden kann. An den Stirnseiteo dieses Betdlters 
bofiodon eioh Lager in dance oin, mitteU cine 8 Ancriebec, 
vorzugswtisc stufenweise drehbores, mic Durchtri»$61EDuo- 
gen vcrsenenes Acfasrohr angecrdnet 1st, 
[finiQ] Am Arhsmhr nafindon sicb acwei parallffl vooein- 
andcr beabstandet angeordnctc Siiroplaaen, wobei zwisohen 
diesco uod dem AehKrohc, Uber den Umfang dc« AcbfirohxeK 
vcrrellt, ein oder mchrcrc KamtnerwBnde angcordnct atod. *s 
[0020] Jm Acbwrohr bcfindel rich der D«s«i?rtock, wclcher 
mittels VerbindungiJlciturigcrubeziebungfweisc Hochdruck- 
leiuingcn Qber ein Hochdruckaggregar und eice Steucrciti- 
hcit mil eintsro LaJccbeniilurr verbunden Isc 
10021] Dic« \ferrichtuDg crmogUcht, daB Fleischsitiiclcc so 
gjeicber odcr unicrschicdJjchcr Qualitat in die drci Kimi- 
mcm cingejjeben wcrdcu kOnnc0- Dabci bat die BcbaltcruCF- 
nung cnit y.wci Bch^icrdeckeln den Vartdl einer erleichter- 
ten Bescbrckung und Cndeexung. Die Kanuneni diecen der 
VorbosearvDg 6cx Manicrwirlcunp de» Plpn^rhp^ Hiirrh Hia 55 
Erhdbung dcr Lau&nclcr des Flciscb« an der BcbalrcrwaDd 
uod an dee Kammcrwflndcn sowic 2ur Pocidonierung und 
dcr Pixienjiiz das Fleiaehcs. Bei der Anordnuog von drei 
Xammern fixiart sicb. das Pleisch in der oberstoj] Posiiiocie- 
rung dcr Kammer durch die Scbwcrkrafr tu den DOsen im » 
Dusemnxck. Nach dem Abschalien des Antricbcs befindco 
rich die FkisdwtOcke gegenObar deci Pa«:n im Dttsewtock 
im Ruhezustand und durch die DuichtrittBffouogcn des 
Achsrobres wird aus dem Dtfcenjaock citic bcrcchnetc 
Meogc 1'jOsatigiccit injjrtcrt. in dem dje PUpcn uncr die Stcu- oa 
ereinbeil mit Druck bcaufachLagt wcrdon. Danacb wcrdcaa 
die ondcrcTi Kammero oben tut Tnjclction posiiioniert uod 
oocb fcotgekgter Marcierzeit odcr naindrcfene nach eincr 



voHcn Umdrehung, nach der rich die Lage dei Pleisches zu 

den DUscn vcrandcrthal. cine festgclegie Tluwgkeitsmeofie 

wicdcrboU injizicrt, bis die auf die Fldscbmenge vorausbc- 

rcchcctc Hfissigkciismcngc injizicn ist 

[00221 VKieilbaft iat auch, wcoo arn j&weiiigec Debater 

KUhltascbeD angcordncf aindL die tiber Ktlhlleiiungen miL el- 

ocrii KOhluggrcjjui veibuudeu xlnO. 

[0023] Die K'Jhlung dient der Abfllbrung der, beim Mas- 

sieren oder beim Pol torn cntstchonden WHnnc AuBeidera 

kann dadujrb doc Aggrogut nueh auBcrhalb von SttiblrUu- 

meo aufgesTcUt werden- 

[0024] Vorteilbaft weiferhiru wenn an einem Absangscut- 
7sn Asa jcwciligai Bcb alters Uber Absaupleitunjren eine Va.- 
kuumpumpe angescblossen werden ka,nn kann. "Dadurch 
werden das Dauermassieren unrcr Vakuum, das InTcrvail* 
masplereo mil den Srufeo Bcwcgung und Rube unter Va- 
kuum, und das inters Wenn j.riereii rait der Stufe Bewegung 
uoier Vakuum und der Stufe Rube bei NonnaJdruck crmog- 
licbt. 

[0025] NftdiTwlijuud soli nuu die erfieduogsgemafle L5- 
jtung an I-Iand raehrerer AusfUhningsbeispielo in Vbrbin- 
dung rok 6 Fig urea nuher erlSutert warden. 
[0026] Dnboi zaigva: 

[0027] Fig. 1 : die Schnilularttcllung einer Dlise; 

[002S] Ffe. 2: die Schnitfdarstellung dnes orflndungsge- 

ma^en DUsenstocks; 

[0029] Fig. 3: doen Dreikammcr-Iocarver mat stebendem 

BcbSltcr und drci unuaufenden KammerwKnden in cincr 

RchcmaLiachen Larsteliung in dar Seiteianricht; 

[0030] Fig. 4: cincn Dreikammer-Incarver mil stebendem 

Bch alter und drci umlaufeoden KammerwSndeo in cincr 

schematischen DarsteUuog 3n der Vorderarwtcbt; 

10031] Fig. 5: einen BinJcarjmicr-TncarvcT rait aiebeodem 

BehSlcer und einer umlaufcnticn Karnracrwand; 

[0032] Fig* 6; cincn Emkammer-Incarvcr rait rodcrcodem 

DcbSltoc und Schikanca 

[0033] Die Ffe. 1 zeigt den Aufbau cujct Diisc 5 # wie sie 
alu BinzcUitick zur Enjektion, oder nwbrfacb in cinem Du- 
ren clock eingebaut, criiodnngsgemiiB «ngftc«m »n»d. D*- 
bei wird eine Scbeibc 1 mit dngearbeiteter Bohrung 2 in ci- 
oeoi. mil Gcwlnde versehenen GmndJctirpcr 3 eingeldebt 
und rnittcla ones Verschlussas 4 farm- ued/oder kraflschlOs- 
*ig gesicherL Durch die Vfi^weodung von Scheibcn aus iner- 
ten Maierial (Diamant, Kcramik 0. fi.) wind die physiologi- 
sche Unbcdcnfclichkeit gewfihrleirtct und glcichzeicg die 
rUr ria? vertsbren erforderlicbe >foUstrfthlquaJJtat Ober einen 
langen Zeitraum sichergestelii. Dfliuber mnauft ermCsglicht 
der erfinriungsgcmfiBc Aufbau srets cine scbnelle und defi- 
u*Uu«whbark©it dcr Scb<n"bcn 1 des Cnindkfirpor* 3. 
[0034] W5e in dcr Hg. 2 dargostellt sind die in der 1 
daigcstclltcn DOsen 5 in den im DCscnstoc1c7 eingcbrachicn 
Gewicdclttchom 6 angoordjiot. Der Dusc&stock 7 telbst bc- 
stcbtbcitpielsweisB aus Metan^Kunsistoff oder einem andc- 
rcTi. dco Druck, die Tbmjperatur und den \ferschleiB wider- 
stehencten MoteriaL Die Gewindclocbcr 6 zur Aurnahrac dcr 
Duceo 5 sind crh^ungsgcrnfiB ca. 10 mm bis 60 mm von- 
cjnander beabstandet nnd vorzugsweise linear nebencinan- 
der angeordnd. 

[0035] Die Kg. 3 zeigt eine SchnitldariteUung eines ertSn- 
dungRgemttnen Drokammer-lncarvers in der Scitcnansicbt 
und die Fig. 4 zeigt die gleichc Mascbinc in einer «chemau- 
schen Daritellung in der VbTderanrichL In einem Grundrab- 
men * U» cin fewtttebecder BBh«3ter 9, welcher mitteb 
zweier Bch^tcirloctocl 10 vakuumfest vcrschtcv:ien werden 
luinn. au^cvAilt»cL Ai> dea ddrnscltcn dc» 7>cbSlfer> 1> befin- 
den sich die Lager U. In d<e*en tat eia mittela einer Kupp- 
lung 13 rolt cinetn Antricb 18 verbundanos vooajgsweise 
Ktufenweise drehbarcs. mit I^uxbtriusCfmunficn 16 verse- 
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hcnca Acbsrohx 12 angeordnet. Am Acbsrohr 12 *ind zwci 
parallel voneinander bcabnnndet angcordnctc Stiniplatcco 
14 inflocrdocL Zwischen dies en Stirnplanen 14 und dem 
Achsrobr 12 fluid tlbcr den Umfang des Achsrohrcs 12 vcr- 
u*ill, wie aus Fig, 3 eisichdicb. dnsi fammcrwjlodc 15 nngc- 
ordcet Das Achsrobr 12. die Stimplatten 14 und die Knm~ 
mcrvvknJc IS blldcn so miteinander feet verbunden den 
drehbareo Massiercinsatz 17 dcr ubcr den Antricb 18 ange- 
trieben oder abgebremst wicd. JXc Zentrierung und die La- 
geslcherung des MasstecBlnscHZBs 17 v/W rturcb den In daa 
Achsrohre* 12 eiugescliobencn D 11 sens rock 7 crnHcht, wcl- 
cber gleichzcitig die Lagcrung des AebsrohreR auf der Ae- 
gean tricbs»ci to Obcmiovrot und dcjwu Diisoooflfmirigon 

feat poflitionicrL ncnkrechinach oben ausgerichtet sLod. Die 
durch die KAmmcrwande gcbUdeten Kammem dieneo der 
Ponmrtmcrrmg und Fixierun* den Fleischc* *u den DUsca. 
Bei eincr ungeraden Zahl von Kajnmerwkbden 15, bci- 
spicUwose bei drci Kammerwiindeo, 6xiert sicb das Ftciscb 
in dcr obcrslcn Position der Kammer mi: scbrSg ftcstcUicn 
Kammerwilrjden infolge der Scbwerkraft gegenuber dem 
Duseostock 7. Jn die «r obcrstcn Position befinden sich nun 
die Dizrchtrittsaftnungeo 16 genau liber den Dtlsen 5 des 
Dusmstockxs 7 und dcr Wcg dcr Flussi^eitjvollsirahjen 1st 
frci, so daB injizicri werden kann. 

[0036] Dazu werden die Dilsen 5 im DOsenslock 7 tiber 
dax IJochdruckaggrcgot 20 mil Dmck booufaohlogt. Au,i 
dem LakcbcbBltcr 22 wicrj die Lake liber die Verbindungs- 
leitungen 23 im Einwcgvccfahrcn von dem Hochdnickag- 

grcgat Til ajagrsangf, -m.it TViirlr bmiTfarhtagl und in V»nSin- 
dung mit dflrSteuenm^2l monger)- und knrftrjniifljg dfwicrt, 
Ubcr die Jfocbdruckleimng 24 den Dflscn 5 dec DQscusrok- 
kes 7 *ugefilhrt und so, wie beitit* zuvor beschrieben. in da* 
Flciscb erfinduogergema'B injixierl. Dumb die erGndungsge- 
maBe Anordming wird errcichu daB die Lake unier Einsatz 
der Sreuerung nrit bobcm Druck rum crfordctlichcn Zeil- 
punla in da* erfrndungsficrnXB nasirjenicrte Hciftch injizierc 
wciricn knno und gleichxeitig ein unerwOnscbtfis Aiwtnateo 
der Lake brim Vakuumiecen ilex Debaters verhindert wird. 
[00371 Nach dec InjetUun wculcu d3u audwicu Kaiurucro 
durch Drcbung des Messicmnsatzes 17 in die ohcre Stcl- 
lung 2ur Injekdon pesidomen. Nacb jeder Injektion kann 
{juu ib^ Mm^ioixo des Pleoscbes crfolgcn upd anschlieUcDd 

wexdeo dann wcliere [njektion*- und Massicrzyklcn durch- 
geflllin. Nacb jeder Injektion in dabei das Drchcn de» Mas- 
*ietein«aCies 17 *»rftv:/krrlirh , tt-m Hia Ti»^e de« Pleijuehcs in 
dcr Kammer gegecrtiher dem Dttsecstock 7 jrtilndig tu vor3n- 
decru um «o eine glcichmaBige \fcrteilung der Lakcinjckdon 
zu Rewflbrleii:reo. Auf Gmnd der vonjesTeliten crflndungs- 
geraABen Anorcbiung treffon nun die Rusaigkcitavolbtrah- 
lcn en den voncbieden^tcn Stellen und unter den untcr- 
schicdlichscen Winlceln auf der FlcjschobcrflBcbe auf, wo- 
duKli cb zu eincr Obcriagerung dcr Ausbrcimn8s wol, t« n 
Pluxstgkeitsslrahlen kommt. 

[003S] Um den weitereo FnkclprozeG optimal beeioMus- 
sen zu kOnncn, wcrdeu VjjkuuuAl«?ctiiAil»" uud UbmpcraturfUb- 

rung enmprccbend des gegeowarugen Standcs dcr Tccbnik 
eingeseczt. Dcr erfindungflgemfifle DnzikaTJimcr-Incarvcr 1st 
dnbor mil «5nor Vikuutnpuropo ciner Abaauglwaing TT 
und einctn Absaugnutzen 28 nujigesieUeL, Uber die Steuer- 
einheit 21 lafit sicb minel« der Vakuumpumpe26 im Behal. 
ter 9 Vakuum cmugen, balten und dcfinicri belOften. 
Die Ibmperauirfiihrung wind aattels der Stcucrotnbeit 21 im 
Bchallfir 9 duxcb ejn Koblaggregat 29 Cber KUhUeibmgen 
30 in ^rbtndunR mit den XUhliascbcn 31 gew&nrleisteL Da- 
dureh wird RichcrgancDt, doB dcr Prozefl 0b«r die gaiajntc 
LaufTxat. unter opiimaJen Bedingimgcn sUrttilndet und beim 
Pokeln mitfcls dcr cr6ndungsgemaRco VmricKtung stats 
aucn OJc voncUJiaftcsico XOhlbudjn^uii^cii icaU^icit wo- 



den konncn, 

10039] In dcr Fig. 5 ist nun ein Einkaoomer-Incarver mit 
Btchcndcm Bchallcr 9 und umlaufender Kammerwand 15 
dargcutcllu bei wclchcm dcr Diisenstnck 7 in eincr Ptlwn- 

5 stockkammer 32 untetgebracht isL Der Vorteil dieser erfin- 
dungfigembncn Anordnung boscehi darln, dafi die in einero 
Logcr 11 umloufendc Kammerwand 15 dan Hrisch ausncbt 
und annchlieBend faJLen IflBt. Dabei wird stet* da^ zufS]lig 
iinmiUelbax vor der Dusensbockkammer 32 am Bebalterbo- 

10 den oufiiogende Flcisch duiuh die jeweils bcuudibarl lichee*- 
den Flcifiebstflcke definJert positioniert, so dafl dieses 
Flekch erfindungxgemSB out Lake injizjerc werden kann. 

Ein Anholton dor umlmifaodon Kainmarwand 15 wiihraod 

der Injektion istdabci nkht crforderlich, do die zur Injektion 

13 erfortierb'cbezeiwiseRuhclagcdcs^ 

stock 7 aucb bei koounuicrL'cbcr Drcbbcwcgung dcr Kam- 
merwand 15 in Msiinc^naaizdrdincbuing 19 dadurch ge- 
wfihr1ei?tet. wctnen kann, daS wobrond dcr Abwartsbewo- 
gung dcr Kammerwand 15 Lnjizicrt wird. 

20 [0040] In Fip. 6 ist cin Bnkammer-Incarver mit roticren- 
dem B6hjU»er33 und Schikanen 34 dargostcllt. Io cincr dcr 
Scbikanen 34 ist dcr D0scci!nock7 ringcbaul, dcr flber cine 
Drucfdelmng an dcr Stlmseltc des Bchalmra mil dcra Lager 
mit DruckdurchfUnrung 35 verbunden ist Die Lake wird da- 

25 bei orutteU dner filr den rlochdnickbereicli tauglLcben Qmh- 

durchfUbrunc, XXiaonUvLsto triasportiarl Dsoco epoa«llo 

erfindungsgemKBc Anordnung dicnt cincr beftoot scbonen- 
den mechanischen Behandlung des Rohstoffcs durch das 

Mas«neren in \ferhinrli3ng mit eincr deflmcrten Tjgcpositio- 
30 oicrung des Flciscbes vor dem Dus en stock 7. Das Eeisch 
wird durch die Drcbbcwcgung dc* BebSlters in Behiilter- 
drcbrichtunir 25 von dec Scbikanen verdrSnf^ und gleichzet- 
tig durch doc Schwcrkraft tw fiaicrt daB sicb Pleiseb und 
Dusenstock zwar in Bewcgung jedocb wcinsnder in Rube 
bcQoden, und dahcr walircnd der Bewcgung gktchzeitig in- 
jiziertwerncn kann. 

[00411 IoXoicc der Veriiriderung dar Lage der PIoi?cb- 
snjeke wilhrcod dcr Station des Beh altera 33 werden zum 
ZcitpunJa dcr Lalccinjcktioa stcta andcrc Stdlcn dcrFlcijcb- 

40 obcrfliichc unicr jcweils unterschiedlicncn Eintrittswinkcln 
getrofien. so daQ srets eine gleicnmiBige \ferteilung der 
Loko im Floiach gowHhHoi^tot Ut. l/ittola dsooar nrftndu&gfr- 
gemJISen Vbrricluung kann dahcr sogar in eioetn rotierenden 
FrozeBbehaltcT der Pakelvorgang durcli die Verbindung der 

45 7^ekeanjektion trn> cincr glcichzeiti|ren raechanischen Bo- 
bandlung realijriert werden, 

[0042] Auf Grund dcr voriiegenden crfiDdun^gcmlJBen 
T.^sung ist es sornit gclungen ein Verfahren und cine Vor- 
rtchtung r.um Binbringen von JKiu^igkeiien in Pleisch von 

50 ScbbchUierkdrnern cntwickeln, welches neben dcr In- 
jektion von FlliRsigkeiten in das Flcisch der Schlacbuicrknr- 
per aucb gleicnzeltlg die Behandlung des FfctKche* dutUi 
Masai eren und Poltorn ctmdglicht, dabei die ProzcBzcit 
dcutlich verrinpect, den Rrinigungsaufwand fUr die flOssig^ 

23 kciLifiihrcodcn Anlogontcalo doutKob roduBv&rt und darUbcr 

binsus die Umwcltbclasuing durch eincn wcscntlich verrin- 
genen Lakcvcrbrauch mcrklicb sedo, wobci zudem aclbst 
Rrinipnngiqaijfwand (rmf Chcmikab'en) dflr im Stand der 
Tbchnik im Kreislauf geRlhrtcn Lake entailL 

60 

Pajeotansprtkhc 

1. Varfabren zum Einbringen von Flfissigkeslen in 
Flcisch von ScbJacbtticrkorrxrn. dadnxefc gekenn- 
M zelehnei. daB die zu injinereode i'LQ^nglceit mircelp ci- 
ncr otter mehrerer DOscn als VaUstrahl cut eincrn 
DuTchmesser von 0^ mm bin 1,0 mm mit eincr Stnihl- 
stcOkraft von 0,5 N bia IS N obor oinw Z*itriuim von 
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0,1 bis 0*8 Sekuodec cinrnalig oder wicclrxboll an eincr 
oder mchrcrcn punktOrmigcn Slcllcc dcr Obcrfliiche ia 
das Flcisch von Schlechiticrkoipcro injizicrt wtrd und 
riacci vor und/bdcr zwiscbco und/ Oder each dcm Ibjt- 
zipico das Massieren oder das Poltern, diiTchgefEnrt 5 
wird. 

2. VcrWwco roi m Einbringcn voo Fltlagigkcitcn in 

Flciscb von SchlachirierkBrpern, oach Anspruch 1, da- 
durch gdccoxazeicbnet daB die zu injUierenda Flilsrig- 
lcr.i him nngr. Hi irr.h Hip'. Van at inn dcr .Strah I stnftkra flL der 10 
Etuwirkzcit den Flassigkeittstrahles unri/oder der Ha^i- 
figkcii den wicdcrholt punktfftrniig einwirkenrien 
Sirahlcg doaicrt wird. 

3. Vcrfahrcn rum Einbringcn voo Flflssigkeitan io 
Flcbcb von SchladHiierlcorpeni nach Anspruch 1 oder LS 
Anspruch 1 und 2, dadurch gckcniueicboct, daB oacb 
Jcder tajektion die Lage des Meajcbes irn Heo&Ucr ge- 
genuber dec DOsen veoindert wirri und daR Plciscb 
wahrend des Injiziercns so fixicn wird, daB sich Diisc 
uud Fltiaihstuck zucinajidcj iro Ruhciustand befindco. 2e 

4. Verfahrcri zum Einbringen voo Flflsaigkmten in 
Fleisch von Schlachtticrkorpero nach einam oder raeh- 
rcrco dcr Anspr&cho 1 bis 3, dadurch g*kaonz»iahner, 
dafl ohne Lakeknrislauf gearbeirci wird und nur homo 
geoe, in dcr KoragroBc auf den DUsenduichmesser li- 15 
mitinrtc Gcrnischc im Eiiiwe^verfahrea 2ur Injektioo 
verwendei werden. 

5. Vbrricbtung zum Einbringcn von FlUssigkcitcn in 
Pleiseb von ScWachh^crkcVpcrn zur DurchRihrung des 
Vorrahrens nach ciocm oder mcbrcron dcr AosprUche ] 30 
bis 4, dadurch gckennzcichner, dafi cin DUsenstock (7) 
welcber raitteU Vcrbindungsleitucgeo (23) bezie- 
tmngsrweisc Hochriruckjcitungen 04) Qber etn Hocb- 
druckaggregBt (20) und cine Steuereinheil (21) mil ci- 
ncm Lakcbchalicr (22) verbunden ist, in cincm Grand- 35 
rahrncn (6) angcordoct 1st.. 

6. Vorricbaing zum Enbringen von Hu>jigkcitcTi in 
Flci-ich von Schlachnierkorpero nacb Anspruch 5, da- 
duroh grkmnzrichncl, daB der flu* M«*»n. nrter Knnif- 
scoff bestehende Duscnslock (7) mil eiocm Gewinde- 
loch odar rnit mehrercn voneinander im Abstand von 
10 mm bis 60 mra anseoKloeien Gewindeiocbern f6) 
vcrsehen ist, wobei in jedem dicscr Gewindelocher (6) 
cine Dusc (5) rait ValUrrahloualiUit angcordnei ist 

7. vbrrichwng zum Einbrin^Gn von PKlwiglceiten in AS 
Pleisch von Schlschtricrkorpero nacb Ansprucb 5, da- 
durch gelceoozeicbQCt, da8 dcr DUonfitock (7) in eincr 
DC^cn^kkflnuuer (32) does Behfilten; (9) angcord- 
□e« scirj ksno. 

8- Vorrichtung tut* Rinbriogen von Flussigkcitcn in SO 
Flciscb von SchlachtUcrkorpcrn nach einem oder mch- 
lu.co dci Anspitlcbc 5 bis 7, dadurch gckconzoichnor, 
daB in einem Grundrahmen (8) ein fesiatcbcoder Bo* 
holier (9) angeordnet ist, dessen Bebi^terdSnung mit 
cjnom oder turhwren 'Bohili^n/-Vr/T (1ft) vernchlfw- 55 

Ren werden kano, an den Srirnsciico des Bchalfers bo 
findcn Bich Lager (U) io deocn ein miltcle cinc« An rrie- 
bes (18) voTZHiprwciRe stnfonweiae drebbarBs, mi! 
I^cntriUsfiffnungcn (16) venehenas Acbsrohr (12) 
nngeordnec jsl w 
9. Vorrictnung zum Einbringcn von FJCssigkcitoa in 
Pleiscb voo Schlachiuedcorpern nacb Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichncr, daB rich am Acbsrohr (.12) ?wci 
parallel voneinacdor bcabsiandet oxigeordnetc Sdrn- 

planxn (.14) bcfindciu wubci <w]scbco dicscn ucd dem «S 
Achsrobr (12) «hcr dm Urafang dos Achsrohtcs (12) 
varteilt eio orlcr mcbrane Kanunerwfinde (15) angcord- 
eet ciod. 
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10. VorrichLung zum Enbringen voo FlUssigkeifcen in 
FleiRch von SchlachtdeH.corpern nach den Ansprucbcn 
fi und 9, dadurch gckennzcichnet, dafi sich im Achsrobr 
(127 der Dmreniiocic (7) befindet, wclcbor mliffils Vfcr- 
bindungdciuingcji (23), beziebungsweise Hocbdruck- 
IcUungcn (24) ubcr cin I^ocbdruckapgregat (20) und 
eit\© Stoucroinhcit (21) mil ein«m lAkohehaliAr (22) 
verbunden is!. 

11. Vbmchtung zum Einbringcn von PlUrogtouen in 

f^eisch von .SchlachttiedcOrporn nach cincm oder mch- 
reren der AnsprUchc S bis 10, dadurch gckcnnzcLcbnct, 
daB am BchBiter (9) Ktlhltascbcn (31) angeordnet bclji 
Icrtnncn, rlic iibcr KuhlJoitun^cn (30) rait einem Xiihl- 
aggrcgat (29) vcrbnndnn sind. 

12. Vsrriclitung zum Einbringcn von Fliissigkciten in 
Meigch von SchLachrtcrkdrpcrn nach cincm oder meh- 
rcico dcr AmprOcbe 5 bis 11, dadurch gefcennzelchnei 
dafi aruBcbullcr (9) ein Absaugstutzen angeordnet 
ist, dcr Ubcr Absaugkaungen (27) mat eincr VaJojum- 
pumpc (26) verbunden scin kana. 



Hierzu 6 Sci1ic(n) Zclcbouugco 
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